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 معرفی نرم افزار جامع تولید چرم مصنوعی

 

 

 اولین و کاملترین نرم افزار جامع کنترل تولید و مدیریت هوشمند انبار ها در صنعت چرم مصنوعی

 

 با بهره گیری از آخرین فن آوری ها و نیاز های مطرح شده در صنعت چرم مصنوعی کشور 

  مشاوره با بهترین کارشناسان خبره 

 تحلیل کارشناسی صحیح سیستم 

 قابلیت لینک با انواع نرم افزار های حسابداری 

 طراحی منحصر به فرد و کاربری آسان 

 امکان استفاده نا محدود گروه کاربری و نسخ نرم افزار 

 ..... 

 

 

 

 طراح و نویسنده برنامه :

 محمد ممقانیان               

m.mamaghaniyan85@gmail.com Email : 

Phone Number : (+98) 919 950  3966 

 29پاییــــــــز      

 

هوشمند خط تولیدنرم افزار جامع مدیریت انبارها و ردیابی   

mailto:m.mamaghaniyan85@gmail.com


 

 

 شرح سیستم :

  زیر سیستم انبار محصول 

و بعنوان موجودی  این قسمت شامل مدیریت ارسال کالا می باشد که سریال ها تولید شده از خط تولید را رسید کرده

 آنلاین )موجودی سریالی( به تفیکیک نمایش می دهد.

همچنین سریال های ارسالی به مشتری در هر سند مشخص می کند و امکان ردیابی سریالی محصول ارسالی به 

 مشتری را دارد.

ا به تفکیک کالا سند ایجاد شده حاوی سریال هایی است که به مشتری ارسال میگردد که می توان به ریز سریال ی

 مشاهده نمود.

 در زیر نمونه فرم های مدیریت انبار محصول و گزارشات آن نشان داده شده است :

 

 صدور سند انبار (1تصویر شماره )

 

 

 

 

 

 

صدور سند انبار (1صویر شماره )  

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 ( نمونه گزارش ارسالی2تصویر شماره)

 آنلاینموجودی به تفکیک کالا ( 3تصویر شماره)



 

 

 

 آنلاین( موجودی سریالی کالا 4تصویر شماره )

 ( گردش سریال در اسناد5تصویر شماره )



 

 

 

 زیر سیستم سفارشات 

وظیفه این زیر سیستم ثبت و مدیریت سفارشات و صف بندی بر اساس تاریخ انقضای سفارش و گزارشات قطعی تولید 

 تولید می باشد.و ارائه برنامه ریزی تولید به سرپرست یا مدیر خط 

تمامی تراکنش های خط تولید بر اساس سفارشات ثبت شده مدیریت میگردد و مدیریت تسلط آنلاین بر روی خط 

 تولید دارد و گزارشات بسیار سودمندی را ارئه می دهد.

 

 ( ثبت سفارشات6تصویر شماره )

 

 



 

 

 

 

 ( تایید و تغییر وضعیت سفارش7تصویر شماره )

 گزارش سفارشات ثبت شده فعال و غیر فعال( 8تصویر شماره)



 

 

 

 

 و سایر فرم های مربوط به سفارشات که در جهت مدیریت و بهبود در تولید طراحی و اجرا گردیده.

 

 ردیابی خط تولید  مدیریت و یر سیستمز 

این قسمت از نرم افزار  به تفکیک هر ایستگاه کار میکند  و محصول نیسمه ساخته در هر ایستگاه شماره 

 شناسایی)سریال( گرفته و قابلیت ردیابی در همه ایستگاه ها را به تفکیک پارمتر های تاثیر گذار خط را دارد.

این ایستگاه ها بطور خودکار با مکانیزه ترین سیستم های بروز دنیا مدیریت میگردند و کاربر خط هیچ دخالتی در 

وزن و متراژ ورودی را از ینصورت که پارامتر های اساسی امر تولید و وارد کردن داده ها به سیستم را ندارد به ا

میگیرد و با استفاده از پورت سریال وارد نرم افزار  ترازو هایی که فقط به خاطر این موضوع ها طراحی شده اند

 میگردد.

 ( ایستگاه اول تولید2تصویر شماره)



 

 

 

 

 

 

 لیبل تولید شده در این خط( 11شماره ) رتصوی

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

تولید و به محصول نیمه ساخته در قالب کاغذ یک شماره شناسایی یونیک برای این کد سفارش و این کد محصول 

A6  .یا لیبل پشت برچسب دار الصاق میگردد 

 

کارت اندازه گیری حرکت پارچه برروی دستگاه رول کن  و طاقه پیچ جهت اندازه گیری دقیق طول 

 پارچه رول شده با دقت یک سانتیمتر

 

 

 



 

 

 اولین نمونه کارت کنترلی در داخل ایران 

  قابلیت اندازه گیری در هر دو جهت جلو رفت و عقب گرد پارچه به صورت افزایش وکاهش مقدار اندازه گیری

 . شده

  قابلیت ارتباط با انواع کامپیوترهای صنعتی ، رومیزی از طریق درگاهPCI 

 دارای درایور مخصوص برای تمامی ویندوزهای موجود 

 

 

 ارتباط همزمان با ترازو و ارسال اطلاعات وزن و طول به کامپیوتر به شکل بلادرنگ 

 ارتباط مستقیم درون نرم افزارهای لیبلینگ 

  نصب و راه اندازی آسان بدون هرگونه سخت افزار اضافی و قابل نصب برروی انواع دستگاههای تولید داخل و

 کنی مختلف( با هر نوع سرعت رول ATF , Aceliوارداتی )

  تامین برق سنسور از پاور کامپیوتر 

 ورودی های ایزوله شده برای ارتباط با سنسور    

 ارتباط با انواع سنسورهای انکودر افزایشی جهت تشخیص حرکت پارچه 

 وجود حافظه داخلی جهت ذخیره کردن آخرین مقدار اندازه گیری شده در صورت قطع برق 

 گاهبدون نیاز به دخالت اپراتور دست 

 توان کار در محیطهای صنعتی با نویز بالا 

 : پشتیبانی 

در صد این محصول  تمامی مراحل طراحی و تولید این محصول در داخل ایران انجام گرفته و پشتیبانی صد

 تضمین می گردد .

دهند و دیگر ایستگاه ها که کار مربوط به خودشان را جهت تولید محصول بر روی محصول نیمه ساخته انجام می 

تا در نهایت محصول واقعی به ایستگاه بسته بندی جهت خورد شدن برسد و بعد از لیبل خوردن رسید انبار 

 محصول گردد

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 ( ایستگاه بسته بندی11تصویر شماره )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( لیبل محصول نهایی جهت شناسه دار کردن محصول19تصویر شماره)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

  زیر سیستم مدیریت و ثبت محصول و مواد اولیه 

 تعریف انواع گروه کاربری و مدیریت کاربران بر اساس سطح دسترسی گوناگون 

  تعریف انواع ویژگی های محصول 

  تعریف محصول با استفاده از ویژگی های ثبت شده در نرم افزار 

 تعریف سطوح مواد اولیه 

 وح ثبت شده در نرم افزارتعریف مواد اولیه و قطعات بر اساس سط 

  تعریف مشتریان و حساب ها بصورت خرید و و فروش 

 ( تعریف محصول11تصویر شماره)

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 زیر سیستم مدیریت و چاپ کالیته با قابلیت ردیابی 

 چاپ و مدیریت گروهی کالیته بر اساس قاب و برگ های مربوط به کالیته با سریال های تولیدی برای هر محصول

 ( نمونه کالیته و کدینگ11تصویر شماره )

 

 

 ( نمونه کالیته و کدینگ11تصویر شماره )

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 زیر سیستم انبار مواد اولیه و قطعات 

این زیر سیستم کار  مدیریت مواد اولیه ورودی به انبار را دارد و شناسه دار کردن مواد اولیه ورودی در خط قابل 

مزایای بی شماری هست که عمده مزیت آن تعیین دقیق و آنلاین موجودی انبار موارد ردیابی می باشد و دارای 

اولیه و قطعات است و چون از شیوه بسیار پیشرفته بچی سریالی و بچی مقداری طبعیت می کند موجودی بسیار 

نرم افزار دو واحدی  دقیقی را ارائه می دهد این شیوه انبار داری کاملا منحصر به فرد بود و از دیگر قابلیت این

 بودن آن می باشد که در این صنعت یکی از ملزومات کار بشمار می آید.

 

 موجودی انبار مواد و قطعات گزارش (16تصویر شماره )

 دو واحدی بودن هر مواد اولیه در سیستم بچی سریالی به شیوه دقیق حتی در ردیابی و موجودی گیری انواع روغن 

در انبار کاربرد دارد و در موقع استفاده هرگونه مشکل دار بودن  مواد به راحتی قابل شناسایی می های صنعتی موجود 

 باشد و می توان به این شیوه به تامین کننده مورد نظر که از کدینگ کالا شناسایی شده است مرجوع نمود.



 

 

 

در هر لحظه به سادگی می توان به انبار رجوع  این شیوه انبار داری و مدیریت انبار انبار گردانی را بسیار راحت نموده و

 کرد و موجودی اصلی را از انبار استعلام نمود.

 

 زیر سیستم انبار گردانی 

انبار گردانی این سیستم بصورت خودکار بوده و بسته به هر انبار راهکار خود را ارئه می دهد بطور مثال انبار محصول 

،سرعت انبار گردانی بسیار بالا بوده و بجای چندین بصورت سریالی شمارش میگردد و مغایرت آنی مشخص میگردد

سیستم های انبار گردانی با  شمارش اول همه مغایرت ها مشخص شده و حتی می توان اطلاعاتی از قبیل شمارش در 

 ه به تولید و چندین گزارش کاربردی ....از کدام تاریخ تولید،کد سفارش تولید،مشتری، کد کالیته،تاریخ ارئ

 انبار گردانی( ثبت 17تصویر شماره)

 

 

 



 

 

 

 زیر سیستم کنترل کاغذ های صنعتی 

یکی از قابلیت های ویژه این نرم افزار سیستماتیک کردن موارد مصرفی و مهم کارخانه بخصوص کاغذهای صنعتی می 

 .کندباشد که توسط این زیر سیستم در نرم افزار ثبت و قابلیت ردیابی پیدا می 

و در هر سری بازبینی کاغذ و ثبت اطلاعات اتلاف کاغذ و در کل گزارش کارایی کاغذ های استفاده شده در خط تولید 

را در آورد و نسبت به آن راندمان تولید و استفاده از این کاغذ ها را بهبود بخشید و عمر کاغذ را در چرخه تولید 

 مشخص کرد.

 

 غذ صنعتیثبت و بازبینی کا( 18صویر شماره)ت

و بسیاری از امکانات و ابزار های کنترلی دیگر جهت بهبود و تسریع در انجام عملیات و کنترل برنامه بکار گرفته شده 

                 است.

  د ممقانیانمحم                                                                                                             

 29زمستان 


